
ТЕРМОРАСШИРЯЕМЫЙ 
РУКАВ

бестраншейное восстановление
трубопроводов

Восстановление трубопроводов 
покрытием внутренней поверхности 
труб слоем температуро- и химически 
с т о й к о г о ,  в ы с о к о п р о ч н о г о 
сложно-модифицированного полимера



Трубопроводы	в	России		нуждаются	
в	срочном	ремонте:	
					в	сфере	ЖКХ	–	более	65%
					нефтепроводы	и	газопроводы	–	более	45%

	

Технология	Терморасширяемого	Рукава	может	использоваться	для	
восстановления	трубопроводных	систем	сложнои� 	конфигурации	и	
различного	назначения;

Существенно	снижается	стоимость	и	время	проведения	работ	по	
восстановлению	прилегающих	территории� ;

Повышаются	качественные	характеристики	трубопроводов;	

Технические	решения	проекта	защищены	авторскими	свидетельствами,		
международными	патентами.	

Впервые	в	мире	реализован	Эффект	
расширения	полимерного	рукава	в	
диаметре	за	счет	релаксационных	свои� ств	
сдеформированных	молекулярных	связеи� 	
(прямых	аналогов	нет).	

Главная	причина	потерь	в	теплоснабжении	–
значительная	изношенность	
теплотрасс		–		до	80%



Разработаны	композиционные	материалы	и	технологии	их	обработки	для	
производства	 Терморасширяемого	 Рукава,	 позволяющие	 выдерживать	
эксплуатационные	 температуры	 переносимых	 сред	 в	 восстановленном	
трубопроводе	до	175°С.

Восстановление	трубопроводов	при	помощи	Терморасширяемого	Рукава
позволяет	 добиться	 значительного	 снижения	 затрат	 и	 времени	
(от 	 3-х 	 днеи� ) 	 на 	 реконструкцию	 трубопроводных	 систем,	
увеличивает	 срок	 эксплуатации	 «материнскои� »	 трубы	 (с	 7	 лет	
по	нормативам	до	25	лет	и	более).

Краткое	описание	технологии

В	предварительно	
о бр а бот анную	
и з н о ш е н н у ю	
трубу	помещается	
Рукав	 меньшего	
диаметра

Терморасширяемыи�
Рукав	 прогревается	
до 	 температуры	
п л а с т ифик а ции	
(около	140°С)

За	 счет	 релаксационных	
свои� ств	 сдеформированных	
молекулярных	 связеи� 	 Рукав	
расширяется	и	создает	новое	
внутреннее	 	 износостои� кое	
покрытие	трубопровода.
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Основные	этапы	работ	по	монтажу	
Терморасширяемого	Рукава

Подготовительные	работы:	Внутренняя	поверхность	восстанавливаемого	
трубопровода	должна	быть	очищена	от	отложении� 	и	продуктов	коррозии.	
Из	 трубопровода	 удаляются	 любые	 препятствия,	 способные	 помешать	
успешнои� 	протяжке	Рукава.	После	прочистки	проводится	видеомониторинг

	
трубопровода.



Процесс	восстановления:	Терморасширяемыи� 	Рукав	затягивается	в	
ремонтируемыи� 	трубопровод	при	помощи	лебедки.	

Основные	этапы	работ	по	монтажу	
Терморасширяемого	Рукава



Процесс	восстановления:	После	процесса	протяжки	Рукава	и		закрепления	на	
концевых	 фланцах,	 с	 помощью	 специального	 оборудования	 участок	 Рукава	
нагревают	до	температуры	пластификации	(около	140°С).	Терморасширяемыи� 	
Рукав	 расширяется,	 упирается	 в	 стенки	 восстанавливаемого	 трубопровода	 и	
создает	внутреннее	износостои� кое	покрытие.

Подключение:	К	деи� ствующим	сетям	восстановленныи� 	участок	трубопровода	
подключают	с	помощью		стандартных	фланцев.

Основные	этапы	работ	по	монтажу	
Терморасширяемого	Рукава



Преимущества	технологии

				Коррозии� ная	устои� чивость	–	отсутствие	поверхностнои� 	коррозии,	а	также	
				образования	трещин	при	напряжении;
				Отсутствие	отложении� 	–	материал	труб	не	способствует	образованию	на	
				своеи� 	поверхности	твердых	отложении� ;
				Термоустои� чивость	–	большии� 	диапазон	рабочих	температур	от	–	50°С	
				до	+	175°С;	
				Устои� чивость	к	высокому	давлению	(до	1,6	МПа);
				Высокая	ударная	вязкость	даже	при	низких	температурах,	низкая	
				теплопроводность;
				Отсутствие	токсичных	и	физиологически	вредных	веществ	и	свои� ств;
				Маслостои� кость	и	светостои� кость;
				Устои� чивость	к	истиранию	–	термопластичныи� 	материал	является	
				износостои� ким	покрытием;
				Кратность	расширения	до	3,5	раз;
				Диаметр	от	20	до	300	мм;
				Электрическая	прочность	не	менее	30	кВ/мм;
				Прочность	при	разрыве	не	менее	100	кгс/см;
				Срок	службы	–	50	лет.
				Возможность	держать	сквозные	дефекты	труб,	вызванные	коррозиеи� 	или	
				другими	внешними	факторами	(отверстия	более	Ø13	мм	и	пропилы	более	
				10	см.



Пилотные	проекты

РТС	 №6	 ОАО	 «МОЭК»	 Южное	 Бутово,	
г.Москва , 	 2014г. 	 на 	 РТС 	 №6 	 Южное	
Бутово	 г.Москва.	 Проведены	 успешные	
и с п ы т а н и я 	 И Р . 	 П о л у ч е н о	
заключение	 о	 проведенных	 испытаниях.	
« М О Э К » 	 р а с с м а т р и в а е т	
д а л ьн еи� ши е 	 ша ги 	 п о 	 п римен ению	
технологии	Терморасширяемого	Рукава.

Питающии� 	(южныи� )	ввод	ХПВ	(20м)	здания	
П о л и к л и н и ч е с к о г о 	 к о р п у с а	
НУЗ	 «Дорожная	 клиническая	 больница	
« РЖ Д » 	 - 	 п о 	 а д р е с у 	 г . 	 Ч е л я б и н с к ,	
ул.	Цвиллинга,	д.	41	 -	организация	работ	по	
в о с с т а н о в л е н и ю 	 т р у б о п р о в о д а	
в 	 р а м к а х 	 в ы п о л н е н и я 	 п о р у ч е н и я	
Г убернатора 	 Челябинскои� 	 о бла сти	
Б . А . 	 Д у б р о в с к о г о . 	 П р е д с т а в и т е л и	
М и н э к о н о м р а з в и т и я 	 и 	 М и н с т р о я	
Челябинскои� 	 области,	 Фонда	 развития	
п р омышленно с ти , 	 а дмини с т р а ции	
Челябинска , 	 предприятии� 	 жилищно-
к о м м у н а л ь н о г о 	 х о з я и� с т в а	
муниципальных	раи� онов,	руководство	ФГУП	
П О 	 « М а я к » 	 д а л и 	 в ы с о к у ю	
оценку	 технологии	 Терморасширяемыи� 	
Рукав.

Во с становлению 	 уча стка	
трубопровода	 теплотрассы	
д и а м е т р о м 	 7 6 	 м м ,	
п р о т я ж е н н о с т ь ю 	 1 8 	 м ,	
проходящеи� 	 под	 дорожным	
п о л о т н о м 	 	 	 п о 	 а д р е с у :
Челябинская	 обл.,	 	 г.	 Озерск,	
ул.Чапаева	д.7-9	без	нарушения	
асфальтового	покрытия











Контактная	информация:

ЗАО	«Уральскии� 	завод	полимерных	технологии� 	«Маяк»	(УЗПТ	«Маяк»)

Адрес:	РФ,	456780,	Челябинская	область,	г.Озерск,	
ул.Красноармеи� ская	5,	корп.3

Тел.8-35130-94722
факс:	8-35130-73363

Е-mail:	uzpt@polymerpro.ru
Саи� т:	www.polymerpro.ru

СПАСИБО	ЗА	ВНИМАНИЕ!
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